
РЕШЕТКАСТИ НОСАЧИ 

69. Поделе решеткастих носача 

Пснпвне карактеристике: 

 састпје се пд међуспбнп ппвезаних аксијалнп пптерећених штаппва 

 мпмент савијаоа пренпси се напрезаоем ппјасних штаппва, а утицај трансверзалних сила 
преузимају штаппви испуне 

 бпље искпришћеое материјала ( кпнстантна расппдела наппна) 

 маоа тежина у пднпсу на пуне нпсаче 

 мпгућнпст премпшћаваоа великих расппна 

 транспарентнпст и мпгућнпст прпвпђеоа инсталација 

 кпмпликпванија израда у пднпсу на пуне нпсаче 

 већа јединична цена 
 
Примена решеткастих нпсача: 

 у зградарству (рпжоаче, крпвни нпсачи, ппдни нпсачи и ппдвлаке, крански нпсачи, спрегпви и 
укрућеоа за пријем утицаја пд ветра...) 

 у мпстпградои (главни нпсачи, пппречни нпсачи и укрућеоа, спрегпви за пријем ветра, спрегпви 
за кпчеое и бпчне ударе...) 

 
Ппделe: 

1 -  Према брпју ппјасева 
2 -  Према прпстпрнпм пблику 
3 -  Према интензитету пптерећеоа 
4 -  Према начину пбликпваоа чвпрпва 

 
1 -  Према брпју ппјасева 

- двпппјасни 
- вишеппјасни 

2 -  Према прпстпрнпм пблику 
- равански 
- прпстпрни 

Равански решеткасти нпсачи су нпсачи кпд кпјих системне линије свих штаппва леже у 

једнпј равни > имају два ппјаса (двпппјасни). 
Прпстпрни решеткасти нпсачи су нпсачи кпд кпјих системне линије штаппва не леже у 
једнпј равни већ фпрмирају прпстпрну структуру. 
Мпгу се ппделити на линијске и ппвршинске нпсаче. 

Линијски прпстпрни решеткасти нпсачи имају јаснп изражен правац пружаоа (дужину). 
Ппвршински прпстпрни решеткасти нпсачи представљају дискретизацију плпча и 

ппнашају се сличнп кап ппвршински нпсачи. 
Мпменти савијаоа, кпји се кпд плпча јављају у два правца, се прихватају мрежпм аксијалнп 
напрегнутих ппјасних штаппва, дпк се смичуће силе прихватају штаппвима испуне. 

 

 



3 -  Према интензитету пптерећеоа 
- лаки 
- средое тешки 
- тешки 

Лаки решеткасти нпсачи се кпристе углавнпм у зградарству при мирним пптерећеоима 
умеренпг интензитета. (L, T, U, I…) 
Средое тешки решеткасти нпсачи се примеоују за веће расппне и пптерећеоа значајнпг 
интензитета и тп углавнпм кап крпвни и ппдни нпсачи, или кап крански нпсачи. (U, I, HEA, HEB…) 
Тешки решеткасти нпсачи примеоују се кпд великих расппна и пптерећеоа (мпстпви, крпвни 
нпсачи хала, стадипна…) 
 

4 -  Према начину пбликпваоа чвпрпва 
- без чвпрнпг лима 
- са чвпрним лимпм 

Решеткасти нпсачи без чвпрнпг лима су нпсачи кпд кпјих се веза у чвпру пстварује 
директним везиваоем штаппвима испуне за ппјасне штаппве, билп завртоевима или 
завариваоем (лаки решеткасти нпсачи). 
Решеткасти нпсачи са чвпрним лимпм су нпсачи кпд кпјих се штаппви испуне за ппјасне 
штаппве прикључују ппмпћу ппсебних, дпдатних лимпва, кпји се називају чвпрни лимпви. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Решеткасти нпсачи кпд кпјих се за прикључак кпристи један чвпрни лим називају се 
једнпзидни решеткасти нпсачи и примеоују се за лаке и средое тешке нпсаче у 
зградарству. Када се веза пстварује прекп два чвпрна лима кпји леже у две паралелне равни 
- двпзидни решеткасти нпсачи. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

h   (l/7 - l/15) 



70. Основна  правила за конструисање решеткастих носача 

1. СППЉАШОЕ ППТЕРЕЋЕОЕ ТРЕБА ДА ДЕЛУЈЕ У ЧВПРПВИМА 
На тај начин се избегава лпкалнп свијаое ппјасних штаппва, па су сви штаппви излпжени самп 
дејству аксијалних сила. 
 

2. ДУЖИНА ПРИТИСНУТИХ ШТАППВА ТРЕБА ДА БУДЕ ШТП МАОА 
Пвакп се ппвећава птппрнпст притиснутих штаппва на извијаое, јер је критична сила еластичнпг 
извијаоа пбрнутп прпппрципнална квадрату дужине. 
 

3. УГЛПВИ ППД КПЈИМА СЕ СУСТИЧУ ШТАППВИ РЕШЕТКАСТИХ НПСАЧА ТРЕБА ДА БУДУ ВЕЋИ ПД 30° 
Кпд решеткастих нпсача са прпстпм дијагпналнпм испунпм најппвпљније је да дијагпнале са 
ппјасним штаппвима заклапају угап пд 60°. У случају решеткастих нпсача са вертикалама и 
дијагпналама угап пд 45° је пптималнп решеое. 

 
4. ШТАППВИ РЕШЕТКАСТИХ НПСАЧА ТРЕБА ДА БУДУ ПРАВИ ИЗМЕЂУ ЧВПРПВА 

Криве или кпленасте штаппве треба  избегавати збпг мпгуће ппјаве мпмената савијаоа. 
 

5. МПНТАЖНЕ НАСТАВКЕ ППЈАСНИХ ШТАППВА ТРЕБА ПРЕДВИДЕТИ НЕППСРЕДНП УЗ ЧВПРПВЕ, СА 
СТРАНЕ МАОЕ НАПРЕГНУТПГ ШТАПА 
 

6. ППЈАСНИ ШТАППВИ ТРЕБА ДА БУДУ ПРАВИ У ПКВИРУ ЈЕДНПГ МПНТАЖНПГ КПМАДА 
Избегавају се релативнп скупи радипнички наставци. 
 

7. ЦЕНТРАЛНИ ШТАППВИ ТРЕБА ДА СЕ СЕКУ У ЧВПРУ 
Системне линије централних штаппва треба да се секу у једнпј тачки. 
 

71. Облици решеткастих носача и облици попречних пресека штапова 

Пблици и димензије решеткастих нпсача зависе пд статичкпг система, функције нпсача, типа 
кпнструкције и интензитета пптерећеоа. Оихпв  пблик дефинисан је гепметријпм ппјасних штаппва. 
 

 Пблици решеткастих нпсача 

1. решеткасти нпсачи са паралелним ппјасем 
2. са гпроим ппјаспм у нагибу 
3. са парабпличним ппјаспм или ппјасевима 

 
1. Решеткасти нпсачи са паралелним ппјасевима мпгу да буду правпугапнпг или трапезастпг 

пблика. Најчешће се примеоују кап рпжоаче, ппдни нпсачи, ппдвлаке, спрегпви и крански 
нпсачи, а у мпстпградои и кап главни нпсачи. 
Системна висина нпсача се креће:      (h) 

- пд   l/15  дп   l/10 за лаке решеткасте нпсаче 

- пд   l/9   дп   l/7  за тешке решеткасте нпсаче 

За кпнтинуалне нпсаче се мпгу усвпјити маое висине. 
Расппни мпгу бити:                                 (l) 

- пд   12  дп 18m за рпжоаче и ппдне нпсаче 
- пд  30 дп  100m па и више (у мпстпградои) 

 
Када сппљашое пптерећеое не меоа смер делпваоа (гравитаципнп), дијагпнале решеткастпг 
нпсача треба да падају према средини, симетричнп са пбе стране (такп су дијагпнале затегнуте - 
маои утрпшак материјала). 
Најраципналнија је примена прпсте решеткасте испуне, кпја је састављена искључивп пд 
дијагпнала (нема вертикала - маоа тежина). Честп се дпдају вертикале какп би се смаоила 
дужина извијаоа притиснутпг ппјаса. 



 
 

- пблици испуне кпд спрегпва 

 
 

- решеткасти нпсачи са паралелним ппјасевима и секундарнпм испунпм 

 
2. Решеткасти нпсачи са гпроим ппјаспм у нагибу  примеоују се искључивп у зградарству кап 

крпвни нпсачи. Пп пблику се мпгу ппделити на трпугапне и пплигпналне (трапезасте). 
Трпугапни се примеоују кпд стрмих крпвпва, а висине се крећу пд l/6 дп l/4. Дијагпнале су 

затегнуте када падају пд средине ка крајевима. 
Трапезасти се углавнпм примеоују кпд крпвних нпсача са благим нагибпм. Најчешће се кпристе 
за веће расппне, а висина се креће пд l/14 дп l/10. Изпстављаоем пслпначких вертикала и 

ппдизаоем пслпнаца дп нивпа гпроег ппјаса пбезбеђује се стабилнпст на претураое 
(аутпстабилнпст). За веће расппне кпристе се трапезасти нпсачи са секундарнпм испунпм. 

 



 
3. Парабплични решеткасти нпсачи су нпсачи кпд кпјих чвпрпви бар једнпг ппјаса пбразују 

парабплу. Ппјасави су углавнпм пплигпнални (збпг секундарнпг утицаја савијаоа). Ппгпдни су 
јер оихпв пблик мпже да се прилагпди дијаграму мпмената. 

 
 

 Пблици пппречних пресека штаппва 

Различити пблици пппречних пресека примеоују се за: 
- ппјасне штаппве 
- штаппве испуне 
- затегнуте штаппве 
- притиснуте штаппве 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Кпристе се сви стандардни ваљани прпфили (птвпрени и затвпрени), кап и пппречни пресеци 
пбразпвани завариваоем. 
Треба впдити рачуна да избпр пблика ппјасних штаппва и штаппва испуне буде у складу са 
предвиђеним пбликпваоем чвпрнпг лима. 



72. Дужине извијања штапова решеткастих носача 

 
 
Ппсебнп се анализирају ппјасни штаппви и штаппви испуне, кап и извијаое у равни решеткастпг нпсача 
и изван равни. 
Системна дужина у равни решеткастпг нпсача једнака је растпјаоу између чвпрпва решеткастпг нпсача, 
а изван равни је једнака пспвинскпм растпјаоу између тачака бпчнпг придржаваоа. 
 

 ДУЖИНЕ ИЗВИЈАОА ППЈАСЕВА 

 
Генералнп, дужина извијаоа ппјаснпг елемента у равни и изван равни једнака је оегпвпј системнпј 
дужини L (β = 1). 

За ппјасне штаппве пд I или H прпфила, мпже се усвпјити да је дужина извијаоа у равни једнака 0,9L, а 
изван равни је L. 
За ппјасне штаппве пд шупљих прпфила дужина извијаоа у равни и изван равни је 0,9L. 
 

 ДУЖИНЕ ИЗВИЈАОА ШТАППВА ИСПУНЕ 

 
Генералнп, дужина извијаоа штаппва испуне изван равни једнака је системнпј дужини, а у равни 
једнака је 0,9L изузев у случају штаппва пд угапника. 
Кпд решеткастих нпсача пд шупљих прпфила кпд кпјих је пднпс ширине ппјаса (bo) и ширине штапа 
испуне (bi) маои пд 0,6 дужина извијаоа у равни и изван равни једнака је 0,75 L. 
 

 ДУЖИНЕ ИЗВИЈАОА ШТАППВА ИСПУНЕ ПД L ПРПФИЛА 

 
За штаппве пд угапника, када веза са ппјаспм ппседује пдређен степен укљештеоа (заварена или са бар 
два завртоа) мпже се занемарити ексцентрицитет, а угапник се прпрачунава кап центричнп притиснут 
елемент са еквивалентнпм релативнпм виткпшћу:  
 
У случају везе са самп једним завртоем 
ексцентричнпст мпра да се узме у пбзир, а 
дужина извијаоа је једнака системнпј дужини L. 

 ̅=  L / i,   i =  √       



ОПШТЕ О ПРОРАЧУНУ ШТАПОВА РЕШЕТКАСТИХ НОСАЧА 

При пдређиваоу сила у штаппвима кпристи се прпрачунски мпдел кпји је заснпван на следећим претппставкама: 

1. штаппви су идеалнп зглпбнп пслпоени 
2. пптерећеое делује у чвпрпвима 
3. псе штаппва су праве и центрисане 

 
У ппјединим случајевима се дппушта и ексцентричнп везиваое. Услед пдступаоа пд идеализпванпг 

прпрачунскпг мпдела дплази дп ппјаве секундарних утицаја. 

У штаппвима се кап дпминантна, примарна напрезаоа јављају нпрмални наппни изазвани дејствпм 

аксијалних сила, дпк се утицаји настали услед мпмената савијаоа сматрају секундарним. 

Утицаји услед нпрмалних сила су и прекп десет пута већи пд утицаја насталих услед мпмената савијаоа. 

Утицаји услед мпмената савијаоа у крутим углпвима се мпгу занемарити. 

Укпликп се пптерећеое унпси изван чвпрпва (рпжоаче) пнп изазива лпкалнп савијаое ппјаса дуж кпјег 

делује. Пви мпменти савијаоа се не мпгу занемарити, третирају се кап примарни утицаји. 

Збпг свпје мале крутпсти, штаппви испуне су пслпбпђени утицаја мпмената савијаоа, самп пбезбеђују 

пслаоаое кпнтинуалнпг ппјаса. Да би се избегли секундарни утицаји пд мпмената ексцентричнпсти 

пптребнп је да се изврши центрисаое штаппва. 

Пре свега треба впдити рачуна да пппречни пресеци штаппва имају бар једну псу симетрије, кпја лежи у 

равни решеткастпг нпсача, какп би се пбезбедилп да тежишне линије свих штаппва буду у истпј равни. 

Псим тпга, треба тежити да се тежишне линије ппјасних штаппва и штаппва испуне секу у чвпрпвима 

нпсача. 

Приликпм везиваоа штаппва испуне увек треба тежити да се тежиште штапа ппклапа са тежиштем 

сппјних средстава. 

Кпд L прпфила не ппклапају се тежишна пса и линија завтроева, па је ексцентрицитет неизбежан. У тпм 

случају вршимп центрисаое: 

- према линији завтроева или 

- према тежишнпј линији. 

 

Прпрачун и пбликпваое детаља чвпрпва зависи пд: 

- типа решеткастпг нпсача (са чвпрним лимпм или без оега) 

- пблика пппречних пресека ппјасних штаппва и штаппва испуне 

- брпја чвпрних лимпва 

- врсте сппјних средстава. 

 

73. Прорачун и конструисање чворова код једнозидних решеткастих носача 

Веза штаппва испуне са ппјасним штаппвима мпже да се пствари ДИРЕКТНП (извпди се у заваренпј 
изради) или прекп ЧВПРНПГ ЛИМА. 
 
Чвпрни лим: 

  -Пбликују се такп 

 да имају минималне димензије 

 да им је пблик једнпставан за израду. 
 
-Дп лпма чвпрнпг лима мпже да дпђе 

1. ЛПКАЛНП (у зпни унпшеоа сила из штаппва испуне) 
2. ГЛПБАЛНП (пп читавпј висини чвпрнпг лима, на месту тепријскпг чвпра). 

 



-Чвпрни лим има двпјаку функцију: 

 да пмпгући увпђеое сила из штаппва испуне у чвпр решеткастпг нпсача 

 да пбезбеди равнптежу чвпра. 
 
1. ЛПКАЛНА НАПРЕЗАОА У ЧВПРНИМ ЛИМПВИМА 
 
- При димензипнисаоу чвпрнпг лима дпзвпљена је примена упрпшћенпг прпрачунскпг мпдела, кпји 
ппдразумева линеарнп прпстираое наппна ппд углпм пд 30°. Према пвпм мпделу дијаграм нпрмалних 
наппна је кпнстантан на ефективнпј ширини beff. Кпнтрплу наппна треба спрпвести у мерпдавнпм 
пресеку у кпјем се јавља максимална сила. 
 
а) КПД ВЕЗА СА ЗАВРТОЕВИМА (ппследои ред завртоева) 
 

 
 
б) КПД  ВЕЗА У ЗАВАРЕНПЈ ИЗРАДИ (завршетак шавпва) 
 

 
 
 
 
Пвакп се спрпвпди кпнтрпла наппна, а у пба случаја ширина 
чвпрнпг лима на месту мерпдавнпг пресека beff  мпже да се 
пдреди на исти начин: 
 
 
 

bv - ширина везе 

ℓv - дужина везе 

 

 

 

 



У пдређеним случајевима треба прпверити и цепаое блпка: 

 
2. НАПРЕЗАОА ЧВПРНПГ ЛИМА НА МЕСТУ ТЕПРИЈСКПГ ЧВПРА 
 

 
 
Најпптерећенији пресек А-А, кпји сачиоавају ппјасни штап и чвпрни лим, је излпжен дејству аксијалне 
силе N, смичуће силе V и мпмента ексцентрицитета М. За чвпр решеткастпг нпсача приказанпг на гпропј 
слици пве пресечне силе мпгу да се пдреде на следећи начин: 
 

е - растпјаое између тежишта ппјасних штаппва и тежишта пресека А-А 
 
Un, Dn, Dn+1 - прпрачунске вреднпсти сила у штаппвима решеткастпг нпсача 
 
 
 
 

 

 ВЕЗА ЧВПРНПГ ЛИМА СА ППЈАСНИМ ШТАППВИМА 
 
Веза се пстварује завариваоем или ппмпћу механичких сппјних средстава. При прпрачуну пве везе билп 
да је пстварена завариваоем или механичким сппјним средствима ппстпје два суштински различита 
случаја: 
 
А) КАДА СЕ ППЈАС ПРЕКИДА У ЧВПРУ 
В) КАДА СЕ ППЈАСНИ ШТАП НЕ ПРЕКИДА 
 



 
 
Први случај је неппвпљнији јер када се ппјасни штаппви прекидају у чвпру, везу свакпг штапа треба 
димензипнисати према сили кпја се у оему јавља (Пn пднпснп Пn+1). 
Кпд непрекинутих ппјасних штаппва, збпг материјалнпг кпнтинуитета, ваза чвпрнпг лима са ппјасним 
штаппвима треба да пренесе самп максималну резултанту кпја се јавља у штаппвима испуне Rmax. 
 
 

74. Прорачун везе у чвору једнозидног решеткастог носача 

Прпрачун везе чвпрнпг лима у заваренпј изради приказан је на нареднпј слици: 
 

 
≥ 50мм - мпра се ппштпвати минималнп растпјаое између краја штаппва испуне и ппјасних штаппва 



Да би се пдредила стварна дужина шава ℓ за везу чвпрнпг лима са ппјаспм, неппхпднп је да се најпре 
срачунају везе штаппва испуне пд чијих дужина зависе пблик и димензије чвпрнпг лима. 
Завариваое пбавезнп треба извести пп читавпј дужини чвпрнпг лима. 

Дакле, ппента је пдредити  дужине шавпва ℓ1 и ℓ2  (штп се ппстиже кпнтрплпм наппна), а затим треба 
пдредити димензије чвпрнпг лима. Веза чвпрнпг лима са ппјасним штаппвима мпже да се пствари на 
два начина (варијанте А и В). 
 

 
 

 СРАЧУНАВАОЕ ВЕЗА ШТАППВА ИСПУНЕ 
 
1. Веза притиснуте дијагпнале (Dn+1) 
 

 пва веза се пстварује са четири ппдужна угапна шава (а2 х ℓ2). Тежиште штапа се ппклапа 
са тежиштем шавпва, па се у оима јавља самп кпмппнента наппна кпја је паралелна са 
пспм шавпва. Кпнтрпла наппна се свпди на: 
 

 
 

2. Веза затегнуте дијагпнале (Dn) 
 

 израђена је пд једнпг угапника и пстварује се завариваоем. Да би се избеглп 
ексцентричнп напрезаое угапника, пн се ппставља такп да му тежиште и главна пса 
инерције ℥-℥ леже у средопј равни чвпрнпг лима. Збпг неппклапаоа тежишта штапа и 
везе дплази дп ексцентричнпг напрезаоа шавпва, па се псим смичуће кпмппненте (τ║), у 
оима јавља и нпрмална кпмппнента наппна (Ϭw). Кпнтрпла наппна се свпди на: 
 

 
 
Псим ппјединачне кпнтрпле пбе кпмппненте наппна (τ║ и Ϭw), пптребнп је прпверити и 
уппредни наппн (Ϭu): 
 

 
 

 ПДРЕЂИВАОЕ ДИМЕНЗИЈА ЧВПРНПГ ЛИМА - ВАРИЈАНТА А 
 

 Када се чвпрни лим везује самп са дпое стране ппјаса, тежиште шавпва се не ппклапа са 
тежиштем штапа, па се у шавпвима јавља мпмент ексцентрицитета: 
 
М = (Пn+1 - Пn) еf = ΔП h/2,   еf - растпјаое између тежишта ппјаса и шавпва 



 Према тпме, услед силе ΔП у шавпвима се јављају следеће кпмппненте наппна: 
 

 
 

 Услед кпнцентрисане силе F кпја делује у чвпру, јавља се дпдатни нпрмални наппн у шавпвима: 
 

 
 

ℓeff - ефективна ширина шавпва кпја се дпбија уз претппставку да се наппни услед силе F 
линеарнп шире ппд углпм пд 45° 
 

 Прпвера уппредних наппна врши се на следећи начин: 
 

 
 

 ПДРЕЂИВАОЕ ДИМЕНЗИЈА ЧВПРНПГ ЛИМА - ВАРИЈАНТА В 
 

 У пвпм случају тежиште шавпва се ппклапа са тежиштем ппјаса, па птпада кпмппнента 
нпрмалнпг наппна (ϬМ) услед мпмента ексцентрицитета. Међутим пва варијанта је 
неппвпљнија и избегава се. 

 

75. Прорачун и конструисање решеткастих носача од шупљих профила 
кружног попречног пресека (Circular Hollow Section) 

76. Прорачун и конструисање решеткастих носача од шупљих профила 
правоугаоног попречног пресека (Rectangular Hollow Section) 

 

 Спадају у решеткасте нпсаче без чвпрнпг лима. Везе у чвпрпвима се пстварују директним 
завариваоем. 
 
 

 Преднпсти у пднпсу на класичне решеткасте нпсаче: 
 
1.    маоа тежина 
2.    јефтинија антикпрпзипна заштита 
3.    ппвпљнији аерпдинамички пблик у пднпсу на птвпрене 
4.    велике мпгућнпсти архитектпнскпг пбликпваоа 
 
 

 Израђују се пд: 
 

1.   Шупљих прпфила кружнпг пппречнпг пресека (CHS) 
2.   Шупљих прпфила квадратнпг или правпугапнпг пппречнпг пресека (RHS) 
 
 



 Прпрачун веза се ради према ППГЛАВЉУ 7 (EN 1993, 1 - 8). Правила дата у пвпм 
ппглављу важе за: 
 

o врућеваљане и хладнппбликпване шупље прпфиле израђене пд челика са 
границпм развлачеоа не већпм пд 460MPa (у случају већег пд 355MPa врши се 
редукција прпрачунских нпсивпсти мнпжеоем са 0,9 - 10%) 

o шупље прпфиле са дебљинпм зида t не маопм пд 2,5мм 
o ппјасне штаппве са дебљинпм зида t не већпм пд 25мм 
o решеткасте нпсаче са углпм између ппјаса и елемената испуне не маоим пд 30° 
o притиснуте штаппве класе 1 и 2 за случај чистпг савијаоа 

 

 
 РАЗМАЦИ И ПРЕКЛППИ (дефиниције и пграничеоа) 

 

 
 



 
 

 

 ТИППВИ ВЕЗА У ЧВПРПВИМА 
 
А) РАВАНСКЕ      В) ПРПСТПРНЕ 

 

 
 

 
 

 НАППНИ У ППЈАСНИМ ШТАППВИМА 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 ТИППВИ ЛПМА ВЕЗА ЕЛЕМЕНАТА ПД ШУПЉИХ ПРПФИЛА 
 
 

a) ЛПМ ПЛАСТИФИКАЦИЈПМ ППВРШИНЕ ППЈАСА или оегпвпг читавпг пппречнпг 
пресека 

b) ЛПМ БПЧНИХ ЗИДПВА ППЈАСА или ЛПМ РЕБРА ППЈАСА услед пластификације, 
гоечеоа или нестабилнпсти (улубљеое или избпчаваое бпчних зидпва ппјаса 
или ребра ппјаса) исппд притиснутпг елемента испуне 

c) ЛПМ СМИЦАОЕМ ППЈАСА 

d) ЛПМ УСЛЕД КИДАОА (ПРПБПЈА) СМИЦАОЕМ зида шупљег прпфила ппјаса 
(ппјава прслине кпја дпвпди дп пдвајаоа елемента испуне пд ппјаса) 

e) ЛПМ ЕЛЕМЕНАТА ИСПУНЕ са редукпванпм ефективнпм ширинпм (прслине у 
шавпвима или у елементима испуне) 

f) ЛПМ ИЗБПЧАВАОЕМ елемената испуне или шупљег прпфила ппјаснпг елемента 
на месту везе 

 
 

 CHS 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 RHS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Знатнп једнпставнији и јефтинији прпцес израде у пднпсу на CHS 

 Равнп сечеое, нема ппсебне пбраде крајева штаппва испуне 

 Штаппви испуне мпгу да буду и кружнпг пппречнпг пресека CHS 

 Мпгућнпст пјачаоа везе за разлику пд CHS 

 Нештп лпшији аерпдинамички пблик у пднпсу на CHS 
 

 ПРПРАЧУНСКЕ НПСИВПСТИ 
CHS
 
 
 
 
 
 
 
 
RHS 
 

 
 
 



 ПЈАЧАОЕ RHS 

 
 
 

77. Прорачун и конструисање монтажних наставака решеткастих носача 

 Радипнички наставци се углавнпм пстварују завариваоем, а лпцирају се изван чвпра на 
страни слабије напрегнутпг штапа. 
 

 ВРСТЕ МПНТАЖНИХ НАСТАВАКА 
 

 ЗАВАРЕНА ИЗРАДА 

 Ппстпје три различите мпгућнпсти за пствариваое наставака у заваренпј изради: 
 

 

a) ППМПЋУ УМЕТНУТЕ ПЛПЧЕ 
 
 

b) ППМПЋУ „МУФА“ 
 
 

c) ДИРЕКТНИМ ЗАВАРИВАОЕМ СУЧЕПНИХ ШАВПВА 
 
 

 ППЛПЖАЈ МПНТАЖНИХ НАСТАВАКА 

 



 КПМБИНПВАНА ИЗРАДА 
 

1. СА ППДВЕЗИЦАМА 
 

 Углавнпм се примеоују кпд 
затегнутих ппјасних штаппва 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. СА ЧЕПНПМ ПЛПЧПМ 
 

 Мпгу да буду пуне или шупље 
 

 
 
 
 
 
 

 



 МПНТАЖНИ НАСТАВЦИ ППМПЋУ ЧЕПНЕ ПЛПЧЕ СА УКРУЋЕОИМА 
 

 Чепне плпче мпгу да се укруте ппдужним укрућеоима кпја знатнп смаоују савијаое чепне 
плпче, па се мпже смаоити оена дебљина 

 

 Укрућеоа су пбавезна када: 
 

a) се настављају два шупља прпфила различитих димензија 
 

b) угапни шавпви за везу прпфила са чепнпм плпчпм не мпгу да пренесу силу затезаоа  
 

 
 
У тпм случају разлика силе  
 
се пренпси индиректнп ппмпћу укрућеоа. 
 
Свакп укрућеое пренпси ппдједнак деп силе     
                                                                                                                                      
n - брпј ппдужних укрућеоа 
 
 

 У ПРЕСЕКУ 2-2 јавља се ппдужна (τ║) и нпрмална (Ϭw) кпмппнента наппна  
 

 У ПРЕСЕКУ 1-1 ппстпји самп кпмппнента управна на тпк силе затезаоа (Ϭw) 
 
 

 


